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fixed to the lattice by screws. The lattice consists of several 
narallel ribs (3, 4, 5* 6) connected via bars (7) and is enveloped by a 
plastic inaction mold (2). Nuts (1) are provided at the connecting 
points of the ribs and bars, are sealed on the side facing away from 
the Mnding by the mold and receive the screws when securing the 
binding . 

USE - For skiers and snowboarder s . , 
ADVANTAGE - The screws can be fixed in the right position without 

""DESCRI^ION'OF DRAWING ( S ) - The drawing shows a top view of the 
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@ Bindungsbefestigung fur Ski bzw. Snowboards 
(57) Bindungsbefestigung an Skiern bzw. Snowboards (27) 
aus Kunststoff mit einem in den Kunststoff eingebetteten 
Gitter, an dem die Bindung (28) durch Schrauben (29) be- 
festigt ist, dadurch gekennzeichnet, dafc das Gitter aus 
mehreren paralleien, uber Stege (7, 13, 14) quer verbun- 
denen Rippen (3, 4, 5, 6; 9, 10, 11, 12; 15) besteht, das von 
einer Kunststoffumspritzung (2) eingehullt ist und an den 
Verbindungsstellen von Rippen (3, 4, 5, 6; 9, 10, 1 1, 12; 15) 
und Stegen (7, 13, 14) Blechmuttern (1, 18, 20, 24, 28) mit 
zur Bindung offenen und auf diese ausgerichteten L6- 
chern (8) aufweist, die auf der der Bindung (28) abge- 
wandten Seite durch die Kunststoffumspritzung (2) abge- 
schlossen sind und die Schrauben (29) unter Befestigung 
der Bindung (28) aufnehmen. 
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Bindungsbefestigung fur Ski bzw. Snowboards 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Bindungsbefestigung fur Ski bzw. 
10 Snowboards aus Kunststoff mit daran durch selbstfurchende Schrauben befestigter 
Bindung und einem in den Kunststoff eingebetteten Gitter, das von den Schrauben 
durchsetzt wird. 

Eine derartige Bindungsbefestigung ist in der DE-OS 29 13 250 offenbart. Bei der 
15 bekannten Bindungsbefestigung ist zur Verstarkung des Bindungsbereichs eine 
Gitterplatte aus thermoplastischem Material vorgesehen, die sich iiber an ihr 
angeformte Vorspriinge zwischen Sohle und Oberschicht des betreffenden Skis 
abstutzt. Zur Befestigung der Bindung werden selbstfurchende Schrauben 
verwendet, die das Gitter durchdringen. Die Schrauben finden ihren Halt in dem 
20 Material des Skis bzw. der Gitterplatte, d.h., allein im Kunststoff. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Ausreilikrafte der die Bindung 
befestigenden Schrauben wesentlich zu erhohen und dabei die Struktur der 
Bindungsbefestigung so zu gestalten, dafl die Schrauben ohne Schablone an der 
25 richtigen Stelie angebracht werden konnen. 

Erfindungsgemafi geschieht dies dadurch, dafi das Gitter aus mehreren parallelen, 
iiber Stege quer verbundenen Rippen besteht, das von einer Kunststoffiimspritzung 
eingehullt ist und an den Verbindungsstellen von Verbindungsstreifen und Stegen 
30 Biechmuttern mit zur Bindung offenen und auf diese ausgerichteten Lochern 
aufweist, die auf der der Bindung abgewandten Seite durch die 
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Kunststoffumspritzung abgeschlossen sind und die Schrauben unter Befestigung 
der Bindung aufhehmen 

Mit dem Eindrehen der Schrauben in die Locher ergibt sich die Befestigung der 
5 Bindung, wobei ein Aufsuchen spezieller Stellen fur die Befestigung der Bindung 
nicht erforderlich ist, da das in den Kunststoff des Skis bzw. des Snowboards 
eingebettete Gitter mit seinen auf die Bindung ausgerichteten Lochern in Richtung 
zur Bindung offen ist, so daB die Schrauben in die offenen Locher passend zur 
Bindung ohne weiteres eingesetzt werden konnen. Aufgrund der nach der 
10 jeweiligen Bindung ausgerichteten Locher ergibt sich auf diese Weise eine sehr 
einfache Montage der Bindung. Durch den Abschluss der Locher auf der der 
Bindung abgewandten Seite bleiben diese bei der Einbettung des Gitters von 
Kunststoff frei, so daB ein sauberes Eindrehen der Schrauben ermoglicht ist. 

15 Sowohl die Stege als auch die Rippen kann man als in die Blechmuttern 
ubergehende Blechstreifen in dem mit der Kunststoffumspritzung versehenen 
Gitter ausbilden, womit sich zusammen mit den Blechmuttern insgesamt ein 
Blechteil ergibt, das sich als Stanzteil fertigen laBt. 

20 Es ist jedoch auch moglich, sowohl die Stege als auch die Rippen als 
Kunststoffstabe auszubilden, die dann direkt in die Kunststoffumspritzung der 
Blechmuttern iibergehen. 

Die Locher in den Blechmuttern gestaltet man zweckmaBig mit Durchzug. Dies 
25 ermoglicht auch bei Verwendung von dunnem Blech das Schneiden des Gewindes 
in den Lochern. Es ist aber auch moglich, das Gewinde in den Lochern der 
Blechmuttern durch Schrauben zu fiirchen. SchlieBlich kann es auch von Vorteil 
sein, das Gewinde in dem Blech als einen Gewindegang zu driicken. 



30 In den Figuren sind Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Es zeigen: 
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Fig. 1 eine Draufsicht auf das Gitter mit aus Blechstreifen bestehenden Stegen und 
Rippen, 

Fig. 2 eine Abwandlung der Anordnung gemafi Fig. 1, die darin besteht, daB die 

Stege aus Kunststoff bestehen, 
5 Fig. 3 eine weitere Abwandlung der Anordnung gemafl Fig. 1, bei der sowohl die 

Stege als auch die Rippen aus Kunststoff bestehen, 
Fig. 4 einen Schnitt durch eine mit Kunststoff umspritzte Blechmutter in flacher 

Erstreckung des Blechs, 
Fig. 5 einen Schnitt durch eine mit Kunststoff umspritzte Blechmutter, bei der das 
10 Loch mit Durchzug gestaltet ist, 

Fig. 6 eine Blechmutter gemaB Fig. 5, in deren Durchzug Gewinde geschnitten 

ist, 

Fig. 7 eine mit Kunststoff umspritzte Blechmutter, bei der das Gewinde in dem 
Blech als ein Gewindegang gedriickt ist, 
15 Fig. 8 einen Ausschnitt aus einem Ski mit in diesen eingesetzten, mit Kunststoff 
umspritztem Gitter und einem an dem Ski befestigten Bindungsteil. 

Das in der Fig.l dargestellte Gitter enthalt mehrere Blechmuttern 1, die von einer 
Kunststoffumhullung 2 eingehvillt sind. Die einzelnen Blechmuttern 1 sind iiber 

20 Rippen 3 miteinander verbunden, die hier als Blechstreifen ausgebildet sind. Die 
Rippen 3 sind wie die Blechmuttern 1 von der Kunststoffumspritzung 2 umgeben, 
wobei sich die Kunststoffumspritzung 2 durchgehend von der Blechmutter 1 zu 
der Rippe 3 erstreckt. Die Querverbindung der Rippen 3, 4, 5 und 6 erfolgt durch 
die Stege 7, die hier ebenfalls aus Blechstreifen bestehen. Die Stege 7 sind 

25 genauso wie die Blechmuttern 1 von der Kunststoffumspritzung 2 umgeben. Die 
Rippen 3 bis 6 und die Stege 7 gehen direkt mit ihrem Blechmaterial in das 
Blechmaterial der Blechmuttern 1 liber, so daB sich ein aus Blech bestehendes 
einstuckiges Gebilde ergibt, das als Stanzteil gefertigt ist. 

30 Die vorstehend erlauterte Gestaltung des Gitters erstreckt sich iiber weitere 
Rippen 5 und 6 mit gleichartiger Querverbindung iiber Stege 7, so daB bezuglich 
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der Gittergestaltung im Bereich der Rippen 5 und 6 auf die vorstehenden 
Darlegungen verwiesen werden kann. Insgesamt ergibt sich bei der Anordnung 
gemaB Fig. 1 ein Gitter mit vier Rippen 3, 4 , 5 und 6 und insgesamt 8 
Kunststoffmuttern 1, deren Locher 8 auf diesbeziigliche Locher bzw. Schrauben in 
5 einer durch das Gitter an einen Ski zu befestigenden Ski-Bindung ausgerichtet 
sind. 

In Fig. 2 ist eine Gestaltung eines Gitters ahnlich demjenigen gemaB Fig. 1 
dargestellt, bei dem lediglich die Rippen 19, 11 und 12 als Blechstreifen mit der 
10 Kunststoffumhiillung 2 ausgebildet sind. Dagegen bestehen die Stege 13 nur aus 
Kunststoff, der bei Verwendung eines ausreichend festen Kunststoffes dem Gitter 
eine geniigende innere Stabilitat gibt. 

Bei der Gestaltung gemaB Fig. 3 handelt es sich um ein Gitter, bei dem die 
15 Rippen 14 und die Stege 15 nur aus Kunststoff bestehen, so daB sich ein insgesamt 
aus Kunststoff bestehendes Gitter ergibt, das an den Verbindungsstellen der 
Rippen 14 und der Stege 15 jeweils eine Blechmutter 1 enthalt. Dabei besitzen die 
Rippen 14 und die Stege 15 jeweils eine Dimension, die im wesentlichen 
derjenigen der Kunststoffumspritzung gemaB den Figuren 1 und 2 entspricht. 

20 

In der Fig. 4 ist eine Schnittdarstellung einer durch eine Kunststoffumspritzung 
eingehullte Blechmutter 1 gezeigt, die das Loch 8 aufweist. Die Blechmutter 1 ist 
von der Kunststoffumspritzung 2 eingehullt, die mit ihrem unteren Bereich 16 das 
Loch 8 auf der der Bindung abgewandten Seite abschlieBt (siehe Fig. 8). Nach der 
25 zur Bindung offenen Seite ist die Kunststoffumspritzung 2 offen, sie bildet hier in 
Verlangerung des Loches 8 den Durchbruch 17, der zur Einfuhrung einer 
Schraube dient (siehe Fig. 8). Die Blechmutter 1 setzt sich hier gemaB der 
Ausfiihrungsform nach Fig. 1 in den Stegen fort, die als Blechstreifen ausgebildet 
sind und mit der Kunststoffumspritzung ebenfalls versehen sind. 

30 

In der Fig. 5 ist eine gegemiber der Anordnung gemaB Fig. 4 abgewandelte 



Gestaltung dargestellt, bei der die Blechmutter 18 mit dem Durchzug 19 versehen 
ist, der sich dann in den Durchbruch 17, ahnlich wie bei der Anordnung gemaB 
Fig. 4, fortsetzt. Dariiber hinaus entspricht die Gestaltung gemaB Fig. 5 
derjenigen nach Fig. 4. 

Fig. 6 zeigt eine Gestaltung der Blechmutter 20, die prinzipiell derjenigen gemaB 
Fig. 5 entspricht, wobei jedoch der Durchzug 21 sowie der Durchbruch 22 mit 
dem durchgehenden Innengewinde 23 versehen ist. Dieses Innengewinde 23 kann 
geschnitten sein, es ist aber auch moglich, das Gewinde durch Furchen mittels 
einer selbstfurchenden Schraube zu gestalten. 

In der Fig. 7 ist eine Blechmutter 24 dargestellt, die im Bereich ihres Loches 25 
ein eingangiges Gewinde bildet, das durch Driicken entstanden ist. Die 
Blechmutter 24 ist iiber den Ausfuhrungsbeispielen gemaB Fig. 4, 5 und 6 durch 
die Kunststoffumspritzung 2 eingehullt, die in ihrem inneren Bereich den 
Durchbruch 26 freihalt, der mit dem Loch 25 in der Blechmutter 24 fluchtet. Die 
Gestaltung gemaB Fig. 7 bezieht sich auf die Anordnung nach Fig. 3, bei der die 
Stege 14 aus Kunststoff bestehen. DemgemaB erstrecken sich bei der Anordnung 
gemaB Fig. 7 die Stege 14 von der Kunststoffumspritzung 2 seitlich weg. 

In der Fig. 8 ist der Ausschnitt eines Snowboards 27 dargestellt (dabei kann es 
sich auch urn einen Ski handeln), in das ein Gitter gemaB einer Gestaltung nach 
den Fig. 1 bis 3 eingebettet ist. Das Einbetten kann z.B. durch Einpressen 
erfolgen. Es handelt sich dabei urn die Blechmuttern 1, die von der 
Kunststoffumspritzung 2 umhullt sind und durch die Stege 7 verbunden sind. Auf 
das Snowboard 27 ist das Bindungsteil 28 aufgeschraubt, und zwar mittels der 
Schrauben 29, die in die Blechmuttern 1 eindringen und von deren Gewinde 
gehalten werden. Die Blechmuttern 1 sind hierzu in dem betreffenden Gitter so 
angeordnet, wie dies durch die Gestaltung der Bindung 28 erforderlich ist. 

Wie ersichtlich, bietet das durch die Kunststoffmuttern 1 mit ihrer 




Kunststoffumspritzung 2 und den Stegen 7 sowie den weiterhin nicht dargestellten 
Rippen einen im Snowboard 27 untergebrachten Verbund, der sich ohne 
miihseliges Aufsuchen Oder Bohren von Schraubenlochern leicht mit dem 
Bindungsteil 28 verbinden lafit. Fiir die Herstellung des Snowoards ergibt sich der 
5 besondere Vorteil, daB das Gitter mit den Blechmuttern 1 und den weiteren 
dazugehorenden Bauteilen sich leicht bei dem Herstellungsvorgang des 
Snowboards in dessen Kunststoff unterbringen laBt, wobei sich dann automatisch 
die notwendigen Offnungen fur das Anbringen der Befestigungsschrauben 29 fur 
das Bindungsteil 28 ergeben. 
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Anspriiche 



1. Bindungsbefestigung an Skiern bzw. Snowboards (27) aus Kunststoff mit 
einem in den Kunststoff eingebetteten Gitter, an dem die Bindung (28) durch 
Schrauben (29) befestigt ist, dadurch gekennzeichnet, daB das Gitter aus 

10 mehreren paralleled iiber Stege (7, 13, 14) quer verbundenen Rippen (3, 4, 
5, 6; 9, 10, 11, 12; 15) besteht, das von einer Kunststoffumspritzung (2) 
eingehiillt ist und an den Verbindungsstellen von Rippen (3, 4, 5, 6; 9, 10, 
11, 12; 15) und Stegen (7, 13, 14) Blechmuttern (1, 18, 20, 24, 28) mit zur 
Bindung offenen und auf diese ausgerichteten Lochern (8) aufweist, die auf 

15 der der Bindung (28) abgewandten Seite durch die Kunststoffumspritzung (2) 
abgeschlossen sind und die Schrauben (29) unter Befestigung der Bindung 
(28) aufhehmen. 

2. Bindungsbefestigung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
20 Stege (7) als in die Blechmuttern (1) ubergehende Blechstreifen in dem mit 

der Kunststoffumspritzung (2) versehenen Gitter ausgebildet sind. 

3. Bindungsbefestigung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Rippen (3, 4, 5, 6; 9, 10, 11, 12) als in die Blechmuttern ubergehende 

25 Blechstreifen in dem mit der Kunststoffumspritzung (2) versehenen Gitter 
ausgebildet sind. 



4. 

30 



Bindungsbefestigung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
uber die Blechstreifen verbundenen Blechmuttern (1) als Stanzteil 
ausgebildet sind. 
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5. Bindungsbefestigung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Stege (14) als Kunststoffstabe ausgebildet sind. 

56. Bindungsbefestigung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Rippen (15) als Kunststoffstabe ausgebildet sind. 

7. Bindungsbefestigung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Locher in den Blechmuttern (18) mit Durchzug (19) 

10 gestaltet sind. 

8. Bindungsbefestigung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gewinde (23) in den Lochern der Blechmuttern 
(20) geschnitten ist. 

15 

9. Bindungsbefestigung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gewinde in den Lochern der Blechmuttern durch 
die Schrauben gefiircht ist. 

2010. Bindungsbefestigung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gewinde in der Blechmutter (24) als ein 
Gewindegang gedriickt ist. 



•••• 




Fig. 1 
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Fig. 8 
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